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Werkzeugstähle Schnellarbeitsstähle

1.1730

1.2067

1.2080
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1.2294

1.2311

1.2312

1.2316

1.2329

1.2340**

1.2343**

1.2344

1.2360

1.2363

1.2365**

1.2367**

1.2379

1.2436

1.2510

1.2516

1.2550

1.2581

1.2709**

1.2711

1.2714

1.2721

1.2738

1.2764

1.2767

1.2787

1.2796

1.2826

1.2842

1.2885

1.2892

1.2896

1.2990

1.2999**

U

G

G

G

V

G

G

V

V

V

V

G

G

G

G

G

G

G

G

G

G

G

G

G

G

G

V

G/V

G

V

G

G

G

G

G

G

G

1

V

G

G

....

..

.......

..........

......

....

..

.

....

...

.....

...

.

...

.

.

.

.

.

....

....

...

......

.

..

...

.

....

Werkstoff-
nummer

WB* Rund Flach Vierkant Platinen

.

.
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1.3243
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Werkstoff-
nummer

Markenname Kurzbe-
schreibung

WB* Rund Flach Vierkant

* WB = Wärmebehandlung:

U = unbehandelt

G = geglüht

V = vergütet

1 = lösungsgeglüht und ausgelagert

** Gekennzeichnete Güten auch als ESU-Ausführung (Superclean) erhältlich.

Sondergüten

Präzisionsflach- und -vierkantstahl / Vorgeschliffener Werkzeugstahl

Wir liefern folgende Güten: 1.1730, 1.2080, 1.2085, 1.2162, 1.2311, 1.2312, 1.2343, 1.2363, 1.2379, 1.2436, 1.2510,

1.2767, 1.2842.

Alle Güten liefern wir auf Wunsch auch in individuell vorgefräster oder geschliffener Ausführung in folgenden

Abmessungen:

Vorfräsen: Oberflächenqualität ca. Rz. 50 µm, maximales Stückgewicht 40 t, maximale Abmessungsgröße 2.000 x 1.250 x

6.000 mm.

Feinstfräsen: Oberflächenqualität ca. Rz. 20 µm, maximales Stückgewicht 25 t, maximale Abmessungsgröße 1.900 x 1.150 x

4.000 mm bzw. 1.100 x 650 x 4.000 mm.

Schleifen im Segment- oder Umfangschliff: Oberflächenqualität ca. Rz. 15 µm, maximales Stückgewicht 4 t, maximale

Abmessungsgröße 1.150 x 680 x 2.400 mm bzw. maximales Stückgewicht 2 t, maximale Abmessungsgröße 450 x 180 x

4.000 mm.

Gehärtete Erodierblöcke sind erhältlich in der Qualität 2379.

Markenname Kurzbe-
schreibung


